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I Werkzeug 

Ein Werkzeug zur spanabhebenden Bearbeitung von 
Werkstiicken, insbesondere Holz, mit einer drehbar ange- 
trlebenen Messerwelle und einem Werkstiickanlageglied, 
durch dessen zumindest einen Schlitz bei der Spanabhe- 
bung zumindest ein Messer der Messerwelle greift, zeichnet 
sich erfindungsgemafc dadurch aus, daS das Werkstiickan- 
lageglied als hohlzyllndrischer Mantel ausgebildet ist, der 
die Messerwelle konzentrisch umglbt sowie mitdieser dreh- 
fest verbunden bzw. verbindbar ist und date der Mantel pro 
Messer der Messerwelle je einen dem jeweiligen Messer 
stationar benachbart zugeordneten Schlitz aufweist. Ein sol- 
ches Werkzeug ist aufcerst handhabungsfreundlich und viel- 
seitig einsetzbar, wobei beispielsweise gewolbte Vertiefun- 
gen in beliebigen Oberflachen erzeugt werden konnen. 
Wenn daruber hinaus der Mantel vorzugsweise flexibel aus- 
gebildet und/oder nachgiebig gelagert ist, laSt sich die 
Spantiefe wahrend des Betriebes durch bloBes Verandern 
des AnpreSdrucks gegen das Werkstuck variieren. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft ein Werkzeug gemaB dera 
Oberbegriff von Anspruch 1. 

Die DE-OS 24 45 233 beschreibt ein derartiges Ho- 5 
belwerkzeug, bei dem das Werkstuckanlageglied mit 
ebenen Anlageflachen ausgebildet und stationar ange- 
ordnet ist. Die Messer der Messerwelle greifen niir beim 
Vorbeistreichen an dem Schlitz des Werkstuckanlage- 
gliedes durch diesen. Ein solches Werkzeug dient vor 10 
allem zum Bearbeiten von Eckflachen bis nahe an die 
Ecken und hat im ubrigen wegen der speziellen Form 
des Werkstuckanlagegliedes ein begrenztes Einsatzge- 
biet, wie es auch fur Hobel ublicher Bauart zutrifft. So 
ist es hiermit beispielsweise nicht ohne weiteres mog- 15 
lich, in eine ebene oder gewolbte Werkstuckoberflache 
gewolbte Vertiefungen einzuarbeiten. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zu- 
grunde, ein Werkzeug der im Oberbegriff genannten 
Art so auszubilden, daB es bei einfachem Aufbau und 20 
guter Handhabbarkeit vielseitiger einsetzbar ist. 

Zur Losung der gestellten Aufgabe zeichnet sich ein 
Werkzeug der im Oberbegriff von Anspruch 1 genann- 
ten Art erfindunggemaB durch die im Kennzeichen die- 
ses Anspruchs aufgefuhrten Merkmale aus. Demnach ist 25 
das Werkstuckanlageglied im Unterschied zum Stand 
der Technik nicht eben, sondern gewolbt. AuBerdem 
dreht es sich mit der Messerwelle, so daB die Messer- 
kanten den Schlitzen stationar zugeordnet sind. Beim 
praktischen Betrieb hat es sich gezeigt, daB ein solches 30 
Werkzeug ausgesprochen gut zu handhaben ist und eine 
vieiseitige Bearbeitung von Werkstuckoberflachen er- 
moglicht 

Beispielsweise gewahrleistet es ohne weiteres ein 
Einarbeiten von gewolbten Vertiefungen in beliebige 35 
Oberflachen. 

Die besonders bevorzugte Weiterbildung gemaB An- 
spruch 2 ermoglicht im Unterschied zum Stand der 
Technik auch wahrend des Betriebes durch den jeweili- 
gen AnpreBdruck ein standiges, gefuhlvolles Verandern 40 
der Spantiefe, so daB auch sehr komplizierte Oberfla- 
chenbearbeitungen moglich sind. Auch das Bearbeiten 
von materialbedingt kritischen Oberflachen wird er- 
leichtert, weil das EindringmaB der Messer materialab- 
hangig jederzeit veranderbar ist. 45 

Die Weiterbildungen der Anspriiche 3 und 4 ermogli- 
chen auf verschiedene Weise, gegebenenfalls kombi- 
niert, die nachgiebige Ausbildung bzw. Lagerung des 
Mantels in bezug auf die Messer. 

Die Weiterbildung von Anspruch 5 hat sich als beson- 50 
ders zweckmaBig erwiesen, weil die Herstellung einer 
solchen Messerwelle besonders einfach ist. 

Die Weiterbildung von Anspruch 6 ermoglicht eine 
stabile Befestigung der Messer direkt an der Messer- 
welle. m 55 

Die Weiterbildung von Anspruch 7 ist nicht nur bei 
einem starren Mantel zweckmaBig, um die Spantiefe zu 
verstelien, sondern auch bei einem flexiblen bzw. nach- 
giebig gelagerten Mantel, weil dadurch das maximaie 
MaB der durch AnpreBdruck veranderbaren Spantiefe eo 
an die jeweiligen Betriebsbedingungen anpaBbar ist 
Gleichzeitig wird durch diese MaBnahme die Betriebssi- 
cherheit vergrossert, weil dann beispielsweise bei kriti- 
schen Materialien die maximaie Spantiefe starker be- 
grenzt werden kann und somit nicht die Gefahr besteht, 65 
daB durch erhohten AnpreBdruck ein Festfressen der 
Messer erfolgt. Das Verstelien der Messer an der Mes- 
serwelle wird jedoch wie beim Stand der Technik bei 



ruhendem Werkzeug durchgefuhrt. 

Die Weiterbildung von Anspruch 8 ist insoweit au- 
Berst vorteilhaft, als die schraggestellten Messer fur ein 
gleichmaBigeres abschalendes Spanabheben sorgen. 
Entsprechend miissen auch die Schlitze im Mantel 
schrag angeordnet sein, und die gewolbten Schneidkan- 
ten sorgen dafur, daB alle Schneidbereiche der Messer 
gleich weit von der Drehachse entf ernt sind. 

Die Weiterbildung von Anspruch 9 hat sich als zweck- 
maBig erwiesen, weil ein soldier Mantel zum Beispiel 
aus Federstahlblech einfach herstellbar ist und eine auch 
bei langerem Gebrauch gleichbleibende Eigenfiexibili- 
tathat. 

Mit der Weiterbildung von Anspruch 10 kann die Ei- 
genstabilitat des einseitig bzw. fliegend gelagerten Man- 
tels, insbesondere seine uber die Lange gleichbleibende 
Stabilitat, verbessert werden, ohne daB das Entfernen 
von in den Zwischenraum zwischen dem Mantel und der 
Messerwelle eintretenden Spanen problematisch ist. 

Mit den Weiterbildungen der Anspruche 11 bis 13 
ermoglicht das Werkzeug auch die Durchfuhrung ande- 
rer Bearbeitungsvorgange, wie ein Schleifen, Rundsa- 
gen und Bohren, ohne daB durch diese ZusatzmaBnah- 
men der eigentliche Hobelvorgang in irgendeiner Weise 
beeintrachtigt wird. 

Die Weiterbildungen der Anspruche 14 und 15 bein- 
halten eine sehr zweckmaBige Ausgestaltung des Werk- 
zeugs als ein einfacher, preiswerter, auseinandernehm- 
barer Zusatz fur Handbohrmaschinen. 

Mit der Weiterbildung von Anspruch 16 ist ein sehr 
gleichmaBiges Hobeln moglich, weil die vorderen Kan- 
ten als den Schneidvorgang unterstutzende Widerlager 
und die hinteren Kanten als Ablaufkanten fungieren, die 
weich und stoBfrei uber die angrenzenden Werkstiick- 
bereiche gleiten. 

Die Erfindung wird nachfolgend an zeichnerisch dar- 
gestellten Ausfuhrungsbeispielen naher erlautert Es 
zeigen: 

Fig. 1 eine Messerwelle des erfindungsgemaBen 
Werkzeugs in einer schematischen Seitenansicht, 

Fig. 2 einen hohlzylindrischen Mantel sowie einen 
stirnseitigen Deckel des erfindungsgemaBen Werk- 
zeugs in einem schematischen Schnitt, 

Fig. 3 die Messerwelle aus Fig. 1 in einer schemati- 
schen Stirnansicht und 

Fig. 4 eine alternative Ausfuhrungsform einer Mes- 
serwelle mit einem diese umgebenden Mantel in einer 
schematischen Stirnansicht. 

GemaB den Fig. 1 und 3 hat eine Messerwelle 10 an 
einer Stirnseite einen zentrischen Einspannschaft 12, der 
beispielsweise zum Einspannen in das Bohrfutter einer 
elektrischen Handbohrmaschine dient Der Querschnitt 
der Messerwelle 10 kann weitgehend beliebig und bei- 
spielsweise zylindrisch sein. Im vorliegenden Fall han- 
delt es sich um eine Zylinderform mit drei am Umfang 
gleichmaBig verteilten Anflachungen, denen jeweils ein 
etwa tangential verlaufender Aufnahmeschlitz 14 zuge- 
ordnet ist. Diese Aufnahmeschlitze 14 dienen zum Auf- 
nehmen jeweils eines Messers 16, das in dem Aufnahme- 
schlitz in geeigneter Weise fixiert, wie mittels nicht dar- 
gestellter Schrauben festgeschraubt, wird. Im Betriebs- 
zustand dreht sich die Messerwelle 10 in der in Fig. 3 
angegebenen Pfeilrichtung, so daB die peripher vorste- 
henden Schneiden der Messer 16 mit einem zu bearbei- 
tenden Werkstuck in Spanabhebungseingriff treten 
konnen. 

GemaB Fig. 2 weist ein zum Beispiel aus Federstahl 
bestehender hohlzylindrischer Mantel 18 an einem Ende 
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einen zentrischen Haltering 20 auf, dessen zentrale 
Durchgangsbohrung 22 dem Durchmesser des Ein- 
spannschafts 12 der Messerwelle 10 angepaBt ist Im 
Bereich des Halterings 20 befindet sich eine Gewinde- 
bohrung 24, in die eine Fixierschraube 26 eingeschraubt 5 
werden kann. Dadurch kann der Haltering 20 nach dem 
Aufschieben auf den Einspannschaft 12 auf diesem fi- 
xiert werden. Auf diese Weise laBt sich eine f este Dreh- 
fixierung zwischen der drehbar angetriebenen Messer- 
welle 10 sowie dem Mantel 18 herstellen, und zwar in 10 
einer geeigneten, noch zu erlauternden relativen Dreh- 
position. 

GemaB Fig. 2 weist der Mantel im vorliegenden Fall 
longitudinal verlaufende Schlitze 28 auf, die positions- 
maBig den Schneidkanten der Messer 16 zugeordnet 15 
sind und durch die die Schneidkanten zumindest dann 
greifen konnen, wenn der eigenflexible Mantel 18 gegen 
das Werkstuck gedruckt wird. Durch einen solchen An- 
preBdruck kann die wirksame Spantiefe verandert wer- 
den. 20 

Wahrend bei der dargestellten Ausfuhrungsform die 
Messer 16 und die Schlitze 28 in Langsrichtung des 
Werkzeugs verlaufen, konnen auch zur Langsrichtung 
schraggestellte Messer zum Einsatz kommen, deren 
Schneidkanten entsprechend der Zylinderform gewolbt 25 
sind. In einem solchen Fall werden auch entsprechend 
schraggestellte Schlitze 28 benutzt. Bei dieser Anord- 
nung konnen gleichmaBigere abschalende Schneidevor- 
gange erzielt werden, weil das Messer 16 nicht abrupt 
gegen das Werkstuck stoBt, sondern sich mit diesem 30 
uber einen langeren Zeitraum in Schneideingriff befin- 
det. Dariiber hinaus ist es moglich, daB sich die einzel- 
nen Messerbereiche der verschiedenen Messer um- 
fangsmaBig iiberschneiden, so daB sich wahrend der Be- 
arbeitung standig ein Messerbereich in Schneideingriff 35 
befindet. Ein solches Werkzeug laBt sich auBerst einfach 
und gut handhaben, weii es weitgehend stoBfrei arbeitet. 

GemaB Fig. 2 kann die offene Seite des Mantels 18 
durch einen aufsteckbar verrastbaren Deckel 30 mit ei- 
ner beispielsweise zentralen Spanaustrittsoffnung 32 40 
teilweise verschlossen werden. Ein solcher Deckel hat 
unter anderem den Vorteil, daB der fliegend gelagerte 
Mantel 18 uber seine Lange eine gleichmaBigere Stabili- 
ty erhalt, sofern diese nicht bereits material- und/oder 
formbedingt gegeben ist. 45 

Bei der Ausfuhrungsform aus Fig. 4 ist die Messer- 
welle 10 im Querschnitt quadratisch, wobei vier Messer 
16 an den ebenen Begrenzungsflachen bef estigt werden. 
Dementsprechend hat der Mantel 18 vier Schlitze 28. 

In nicht dargestellter Weise kann das Werkzeug mit 50 
verschiedenen zusatzlichen Hilfsfunktionen versehen 
werden. Beispielsweise kann die freie Stirnseite der 
Messerwelle 10 als Schleifflache ausgebildet sein — ent- 
sprechendes gilt auch fur die auBere Stirnseite des Dek- 
kels 30. Im iibrigen kann die freie Stirnseite des Mantels 55 
18 mit Sagezahnen ausgeriistet sein, so daB sich eine Art 
Rundsage ergibt, die durch den Deckel 30 geschutzt 
werden kann. Diese sowie andere MaBnahmen, wie bei- 
spielsweise ein zentraler, aus der Messerwelle 10 stirn- 
seitig vorstehender Bohrer, konnen die Vielseitigkeit 60 
des Werkzeugs vergroBern. 

In ebenfalls nicht dargestellter Weise sollten die in 
Drehrichtung vorderen Kanten der Schlitze 28 scharf- 
kantig sein, damit sie als Widerlager fur den Spanabhe- 
bungsvorgang fungieren, wahrend die in Drehrichtung 65 
hinteren Kanten der Schlitze 28 zumindest auBen abge- 
rundet sein sollten, damit der Mantel 18 beim Drehen 
gleichmaBig uber das Werkstuck gleitet. 



Das erfindungsgemaBe Werkzeug ist ausgesprochen 
vielseitig sowie einfach einsetzbar. Bei entsprechender 
Flexibilitat bzw. Nachgiebigkeit des Mantels 18 kann 
die Spantiefe wahrend des Betriebes durch bloBes Ver- 
andern des AnpreBdrucks gegen das Werkstuck variiert 
werden, was fur viele Anwendungsfalle auBerst vorteil- 
haft ist. Wahrend die dargestellten Ausfuhrungsformen 
als Zusatz fur eine Handbohrmaschine dienen, kann das 
Werkzeug auch mit einem eigenen Drehantrieb und ei- 
nem entsprechenden Werkzeuggehause samt Haltegriff 
ausgeriistet sein. 

Patentanspruche 

1. Werkzeug zur spanabhebenden Bearbeitung von 
Werkstucken, insbesondere Holz, mit einer drehbar 
angetriebenen Messerwelle und einem Werkstuck- 
anlageglied, durch dessen zumindest einen Schlitz 
bei der Spanabhebung zumindest ein Messer der 
Messerwelle greift, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Werkstiickanlageglied als hohlzylindrischer 
Mantel (18) ausgebildet ist, der die Messerwelle (10) 
konzentrisch umgibt sowie mit dieser drehfest ver- 
bunden bzw. verbindbar ist und daB der Mantel pro 
Messer (16) der Messerwelle je einen dem jeweili- 
gen Messer stationar benachbart zugeordneten 
Schlitz (28) aufweist 

2. Werkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Mantel (18) in bezug auf die Mes- 
serwelle (10) bzw. die Messer (16) flexibel ausgebil- 
det und/oder nachgiebig gelagert ist und daB da- 
durch das jeweils in Spaneingriff kommende Mes- 
ser den zugeordneten Schlitz (28) in Abhangigkeit 
vom AnpreBdruck des Werkzeugs gegen das 
Werkstuck mehr oder weniger weit durchdringt. 

3. Werkzeug nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Mantel (18) aus einem flexiblen 
Material besteht und/oder durch Formgebung, wie 
mittels einzelner Lamellen, flexibel ausgebildet ist. 

4. Werkzeug nach Anspruch 2 oder 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Mantel (18) an einem Ende 
iiber eine flexible Lagerung mit dem entsprechen- 
den Ende der Messerwelle (10) direkt oder indirekt 
verbunden oder verbindbar ist. 

5. Werkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
gekennzeichnet durch eine im Querschnitt kreis- 
runde oder mehrkantige, wie drei- oder vierkant- 
ige, Messerwelle (10). 

6. Werkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
gekennzeichnet durch an Anlageflachen oder in 
Aufnahmeschlitzen (14) der Messerwelle (10) befe- 
stigte Messer (16). 

7. Werkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
gekennzeichnet durch an der Messerwelle (10) mit 
einer Radialkomponente verstelibare Messer. 

8. Werkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 7, 
gekennzeichnet durch schrag zur Langsrichtung 
der Messerwelle (10) angeordnete Messer mit ge- 
wolbten Schneidkanten. 

9. Werkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 8, 
gekennzeichnet durch einen Mantel (18) aus Feder- 
stahl. 

10. Werkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 9, 
gekennzeichnet durch einen mit dem Mantel (18) 
verbundenen bzw. verbindbaren, vorzugsweise ei- 
ne Spanaustrittsoffnung (32) aufweisenden, Dekkel 
(30) an der freien Stirnseite des Mantels. 

11. Werkzeug nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
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zeichnet, daB die Aussenseite des Deckels (30) und/ 
oder die Stirnseite der Messerwelle (10) als Hilfs- 
werkzeug, wie als Schleif mittel, ausgebildet sind. 

12. Werkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB die freie offene Stirn- 5 
seite des Mantels mit vorzugsweise durch einen 
Deckel abdeckbaren Sagezahnen ausgebildet ist 

13. Werkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Messerwelle eine 
zentrale Bohrung zum Aufnehmen eines Hilfswerk- 10 
zeugs, wie eines Bohrers, aufweist 

14. Werkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB es als Zusatz fur eine 
Handbohrmaschine ausgebildet ist und einen die 
Messerwelle (10) tragenden stirnseitigen Einspann- 15 
schaft (12) aufweist. 

15. Werkzeug nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Mantel (18) an einer Stirnseite 
einen auf den Einspannschaft (12) aufschiebbaren 
und auf diesem in Langs- und Umfangsrichtung de- 20 
f iniert f estlegbaren Haltering (20) aufweist. 

16. Werkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Messer (16) 
schrag in Drehrichtung der Messerwelle (10) und 
durch die Schlitze (28) des Mantels (18) weisend 25 
angeordnet sind, wobei die in Drehrichtung vorde- 
ren Kanten der Schlitze als Widerlager fur den 
Spanabhebungsvorgang scharfkantig und die in 
Drehrichtung hinteren Kanten der Schlitze auBen 
abgerundet ausgebildet sind. 30 
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ABSTRACT : 

CHG DATE=19990617 STATUS=0> A 
tool for machining workpieces, in 
particular wood, having a 
rotatably driven cutter block and 
a workpiece-bear ing member through 
whose at least one slot during the 
machining at least one cutter of 
the cutter block engages, is 
distinguished according to the 

invention in that the workpiece- 
bearing member is constructed as a 
hollow-cylindrical shell which 
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concentrically surrounds the 

cutte r block and is or can b e 

connected to the latter so as to 
be fixed in terms of rotation, and 
in that for each cutter of the 
cutter block the shell has a slot 
which is stationarily adjacently 
assigned to the respective cutter. 
Such a tool is extremely easy to 
handle and versatile, being able 
to produce, for example, concave 
cj. jo j^t 0* s s -L 0) in »$> 1 1*1 c^. r~i »$> xji itr <3- s • I ^ 
moreover, the shell as is 
preferable is constructed flexibly 
and/or is mounted flexibly, the 
chip depth can be varied during 
operation merely by changing the 
applied pressure against the 
workpiece . 
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